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© Dichtungsmasse mit eingemtschten Kohlefasern 

Eine Dichtungsmasse enthalt Polyurethanharz oder deren 
Zwischenstoffe vermischt mit Kohlefasern. In der Masse 
sind haarformige Kohlefasern mit hoher Zugfestigkeit ver- 
woben und bitden eine Art Gitterwerk. Zusatzlich sind die 
Kohlefasern im Polyurethanharz verankert. Folglich weist 
diese Masse eine gro&ere Zugfestigkeit ais bekannte Mas- 
sen auf, die Kohlestaub bzw. RuS enthalteri. Dad'urch besitzt 
eine aus dieser Masse bestehende Dichtung eine hohe Haft- 
f ahigkeit und ein groBes Dichtvermogen. 
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Beschreibung 
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HINTERGRUND DER ERFINDUNG 

Die Erfindung betrifft eine Dichtungsmasse zum Ab- 
dichten und Ausfiillen eines Spalls. 

In bekannter Weise werden verschiedene Artcn von 
Plastik- bzw. Kunsistoffmaterialien fiir Dichtungsmittel 
und Dichtungen verwendet Die Dichtungsmittel passen 
sich in den Spalt in einem Gehause auf Grund ihrer 
gummiartigen Elastizitat ein, um den Inhalt des Gehau- 
ses zu sichern und um zu verhindern, daB auf den Inhalt 
von auBen hereingewirkt wird Beispielsweise wird ein 
O-Ring aus Kunstharz bzw. Kunststoff oder eine Kunst- 
stoff-Dichtungspackung verwendet, die an die Gestalt 
des Spalts angepaBt ist. Ein anderes bekanntes Dich- 
tungsmittel ist eine Masse mit Haftvermogen, die auch 
als KJebstoff verwendet werden kann. Zusatzlich sind 
Dichtungsmittel zum Abdichten von Fugen, Spalten und 
Gelenlcen im Gehause eines Kraftfahrzeugtriebwerks, 
Dichtungsmittel zum Abdichten einer Kraftfahrzeug- 
fensterscheibe und Dichtungsmittel zum Abdichten von 
Fugen und Spalten in Baupaneelen bekannt. 

Um die Festigkeit der eine gummiartige Elastizitat 
aufweisenden Dichtungen zu verbessern, so daB sie un- 
ter erschwerten Bedingungen verwendet werden k&n- 
nen, wurden verschiedene Massen bekannter Kunsthar- 
ze, Fiillstoffe, Weichmacher oder anderer Materialien 
untersucht, die maBgeblich fiir die physikalische Festig- 
keit der Dichtungen sind. Die untersuchten Massen fuh- 
ren jedoch iediglich zu einer begrenzten Festigkeit der 
Dichtungen. 

KURZDARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht in 
der Schaffung einer Dichtungsmasse mit verbesserter 
physikalischer Festigkeit. 

Diese Aufgabe wird durch eine Dichtungsmasse mit 
eingemischten Kohlefasern erreicht. Die Dichtungsmas- 
se enthalt Polyurethanharz und Kohlefaser. Die Kohle- 
faser wird mit Polyurethanharz oder einem Zwischen- 
stoff des Polyurethanharzes vermischt. Die Kohlefaser 
wird uber ein Dampfphasensystem hergestellt. Im 
Dampfphasensystem werden ultrafeine Partikel eines 
hochschmelzenden Metalls oder seiner Verbindungen 
im Bereich suspendiert, in dem Kohlenwasserstoffe 
thermisch zerfallen. 

Polyurethanharz wird im aligemeinen hergestellt 
durch Reaktion von Polyisocyanat mit Polyol, Wasser, 
Polyamin, Aminoalkohol usw. und durch Abbinden bzw. 
Ausharten ("Polyurethan Resin, Journal of Plastics Ma- 
terial 2", veroffentlicht durch die Japan Daily Industrial 
Newspaper Co., Ltd.). 

Der Zwischenstoff des Polyurethanharzes ist eine 
Substanz,die vor einer chemischen Reaktion zur Erzeu- 
gung'von Polyurethanharz vorliegt, wie z.B. Polyisocya- 
nat, Polyol, Wasser, Polyamin, Aminoalkohol od.dgl. Der 
Zwischenstoff kann in einfach flussiger Form oder in 
doppeh flussiger Form zugefuhrt werden. Der einfach 
fliissige Typ des Zwischenstoffs kann in einen gummiar- 
tigen elastischen Korper durch Reaktion mil der Luft- 
fcuchtigkeit ubergchen. Der doppelt fliissige Typ des 
Zwischenstoffs kann in einen gummiartigen elastischen 
Korper durch Vermischen einer ersten mit einer zwei- 
ten Fliissigkeit ubergehen. 

Zusatzlich zur Kohlefaser konnen bekanntc Stoffe 


und Verbindungen dem Polyurethanharz zugemischt 
werden. 

Die Kohlefaser wird uber ein Dampfphasensystem 
hergestellt, indem ultrafeines Pulver eines hochschmel- 
5 zenden Metalls oder einer hochschmelzenden Metall- 
verbindung im thermischen Zerfallsbereich von Kohlen- 
wasserstoff suspendiert wird. 

Die Kohlefaser ist haarformig ausgebildet, wie dies in 
der japanischen veroffentlichten und gepruften Patent- 
io anmeldung Nr. 62-242 und den japanischen veroffent- 
lichten und ungepruften Patentanmeldungen Nr. 
60-27 700, 62-95 351, 60-38 472 und 59-1 79 816 offen- 
bart ist. 

Das hochschmelzende Metal! vergast noch nicht im 

15 Temperaturbereich zwischen 950° C und 1300°C ? in dem 
Kohlenwasserstoff thermisch zerfallt Als hochschmel- 
zendes Metall eignet sich Titan (Ti), Zirkon (Zr) oder 
ahnliche Stoffe in Gruppe IVa des Periodensystems, Va- 
nadium (V), Niob (Nb) oder Tantal (Ta) in Gruppe Va, 

20 Chrom (Cr), Molybdan (Mo) oder ahnliche Stoffe in 
Gruppe Via, Mangan (Mn) oder ahnliche Stoffe in 
Gruppe Vila oder Eisen (Fe), Kobalt (Co), Nickel (Ni) 
oder ahnliche Stoffe in Gruppe VIII. Die Metalle Fe, Co, 
Ni, V, Nb, Ta, Ti und Zr eignen sich am besten. Die 

25 Oxide, Nitride, Chloride oder ahnliche Verbindungen 
der Metalle werden als hochschmelzende Metallverbin- 
dungen verwendet. 

Die Kohlefaser sollte dem Zwischenstoff des Polyure- 
thanharzes vor dem Abbinden bzw. AushaVten zuge- 

ao mischt werden, so daB der Zwischenstoff genugend flus- 
sig sein kann, um leicht bearbeitet zu werden. Nach dem 
Abbinden sollte das Polyurethanharz zwischen 5 und 30 
Gew.% Kohlefaser enthalten. Das mit 5 — 30 Gew.% 
Kohlefaser vermischte Polyurethanharz besitzt Ver- 

35 schleiBwiderstaridsfahtgkeit und Bruchfestigkeit Wenn 
der doppelt fliissige Typ des Zwischenstoffs verwendet 
wird, kann die Kohlefaser in : beide oder in die erste oder 
in die zweite Fliissigkeit eingemischt werden. 
Dichtungen oder Dichtungsmittel, die aus Polyure- 

40 thanharz mit 20-30 Gew.% Kohlefaseranteil bestehen, 
weisen eine hohe Leitfahigkeit und Festigkeit auf und 
konnen einen elektromagnetischen Abschirmeffekt er- 
zeugen. 

Falls erforderlich, kann ein bekannter Fullstoff, ein 
45 Weichmacher oder ein Mittel zur Verhinderung einer 
Verschlechterung der Eigenschaften in die mit Kohlefa- 
ser versetzte Dichtungsmasse eingemischt werden, um 
die Eigenschaften der Masse zu modifizieren. 

Ein O-Ring, ein Fullkorper oder eine andere Form- 
so dichtung aus der erfindungsgemaBen Masse konnen fiir 
Spalte in einem Gehause eingesetzt werden. Ein einfach 
flussiger Typ der Masse wird. als perlenartiger Strang 
unter Verwetidung einer bekannten Zufuhrvorrichtung 
zugefuhrt, um eine Dichtung an einer Kante eines Ge- 
55 hauses oder einer- anderen : Stelle ;.'zu bilden. Durch 
SchlieBen des'GehSuses mit einem Deckel fullt die an 
der Kante haftende Dichtung den Spalt zwischen dem 
Gehause und dem Deckel. Ein doppelt flussiger Typ der 
Masse wird von einer bekannten Zufuhrvorrichtung fur 
60 fixierte Anteile, die mit einer Mischvorrichtung verse- 
hen ist, abgegeben. Durch Vermischen der ersten Fliis- 
sigkeit mit der zweiten Fliissigkeit bei fixierten Anteilen 
wird die Masse auf die Kante des Gehauses unter Bil- 
dung der Dichtung auf dieser Kante zugefuhrt. 
65 Der einfach fliissige Typ der Masse kann unter Ver- 
wendung eines Eimers oder einer Kartusche zugefuhrt 
und mechanisch oder mittels eines Zufuhrorgans oder 
einer Presse abgegeben werden. 
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Wenn das Dichtungsmittel starkere Hafteigenschnf- 
, ten braucht, konnen verschiedene bekannte Kunsthnrzc 
'. zur Erzcugungder Hafteigenschaft der Dichtungsmasse 
zugesetzt werden. Eine Oberflachc kann mit einem Pri- 
mer iibcrzogen werden, bevor das Dichtungsmittel nuf 5 
die Oberflache aufgebracht wtrd, um eine Haftwirkung 
zu erzeugen oder zu vergrSBern. 

Da in der erfindungsgemaBen Masse leitfahige Koh- 
lefaser vcrwendet wird, kann durch Einstellen des in das 
Poiyurethanharz eingemischten Kohlefaserantcils in io 
der Dichtungsmasse eine variable Leitfahigkeit erzcugt 
werden. Wenn die aus der Masse bestehende Dichtung 
fur das Gehause einer elektronischen Vorrichtung vcr- 
wendet, kann sie die elektronische Vorrichtung gegen 
Staub, Teilchen, Schmutz und toxische Gase schOt/cn 15 
und wirkt auch als . elektrostatisch entladendes Ab- 
schirmmaterial zum Schutz der elektronischen Vorrich- 
tung gegen statische Elektriziat Sie kann auch als Ab- 
schirmmaterial zur Verhinderung des Eindringens von 
elektromagnetischen Wellen in das Gehause oder des 20 
Austretens dieser Wellen vom elektronischen Gerat im 
Gehause verwendet werden. In Kombination mit eincr 
magnetischen Substanz kann die Dichtung als Ab- 
schirmmaterial gegen elektromagnetische Interfcrcn- 
zen verwendet werden, um die elektronische Vorrich- 25 
tung oder ein magnetisches Aufzeichnungselement ge- 
gen elektromagnetische Wellen zu schutzen. 

In der erfindungsgemSBen Masse sind die haarfftrmi- 
gen Kohlefasern mit hoher Zugfestigkeit untereinander 
verwoben und bilden eine Art Gitterwerk. 30 
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9. Dichtungsmasse nach Anspruch 8, dadurch gc- 
kennzeichnet, daB sie durch Zufiigung von Kohle- 
fasern zum Poiyurethanharz als elektromagneti- 
sche Abdichtung fur die Offnung in den Gehause- 
mittelnausgebildetist. 


Patentanspriiche 

1. Dichtungsmasse, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie Poiyurethanharz und Kohlefasern enthalt, wo- 35 
bei die Kohlefasern zur Verbesserung der physika- 
lischen Festigkeit des Polyurethanharzes diesen 
beigemischtsind. 

2. Dichtungsmasse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennnzeichnet, daB zwischen 5 und 30 Gew/w 40 
Kohlefasern dem Poiyurethanharz zugemischt sind. 

3. Dichtungsmasse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kohlefasern haarformig zus- 
gebildetsind. 

4. Dichtungsmasse nach Anspruch 1, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB die Kohlefasern vor dem Abbsa- 
den einem Zwischenstoff des Polyurethanharzes 
zugemischt werden. 

5. Dichtungsmasse nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zwischenstoff eine einfadi 50 
flussige Form aufweist 

6. Dichtungsmasse nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zwischenstoff eine doppeh 
flussige Form aufweist. 

7. Dichtungsmasse nach Anspruch 1, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daB er zusatzliche Additive entfcilt, 
die .aus der Gruppe der Fullstoffe, Weichmacfex, 
Mittel zur Verhinderung der Alterung und Harze 
zur Erzeugung von Haftfahigkeit ausgewahlt sin*d 
wobei wenigstens ein solches Additiv zur ModuS- 6 o 
zierung der Eigenschaften in das Poiyurethanharz 
eingemischt ist. 

8. Dichtungsmasse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie um eine Offnung in Geh5n3.e- 
mitteln fur elektronische Vorrichtungen herum sffi- 65 
geordnct ist und eine Dichtung zwischen den <3e- 
hausemitteln und die Offnung in den GehausermVi- 
teln abdeckenden Abdeckmitteln bildet. 


